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Les hypocrisies concertees

*» Unité de Traitement et de Valorisation Energétique (UTVE 322 B 4)

< Attenuateur de panache : cache la fumée et diminue la production d’énergie !
< Depliants polychromes : avec I'argent public, publicité pour les intéréts privés
< Communiqués de presse tenant lieu de compte rendu des CLIS

< Les méachefers : polluants, mais finissent sous nos routes !

< Labels flatteurs (1ISO 9002 ; 14001 AFAQ ) : sur renseignements de I'exploitant...

< Architectures somptueuses et les dessous les plus douteux !
< Signalétique fausse : « Centre OCREAL » au lieu « d’incinérateur »

< Financement a remboursements progressifs : co(t artificiellement plus bas




Les 9 illegalités de l'incineration

L’incinération aggrave la toxicité des déechets.
L’incinération multiplie par 7 la masse des dechets.
L’incinération multiplie insidieusement les décharges.
L’incinération est incompatible avec le recyclage.
L’incinération augmente le transport des dechets.

L’incinération viole la loi sur I'air.

L’incinération aggrave I'effet de serre (CO2).

L’incinération est contraire aux engagements de la France a RIO.

La Loi du 13 juillet 1992 ne place l'incinération qu’en position 4 !




Discours officiel inchange depuis
des dizaines d’années

Vise a convaincre les citoyens de la perfection inégalable du

que l'on souhaite leur imposer. Rien a voir avec les
modeles precedents !

» Aucun superlatif n’est assez fort pour nous convaincre.

« Méme l'incinerateur de Gilly sur Isere, si polluant et qu’il a fallu arréter
au bout de 17 ans , avait bénéficié du méme
discours dithyrambique pour le faire accepter a I'epoque.




Incinération : Son seul mérite
apparent :

s Réduit de 90 % le volume
+» Car ’'homme ne croit que ce gu’il voit !

Mais en realite :

“ La masse des rejets est 7 fois plus elevée que
la masse incineree, 66% restent invisibles !




Sociétés écrans

s Marches attribués a 3 multinationales qui créent des sociétés ecrans

s - une SA (OCREAL) au capital ridiculement bas : preneur au marché
de Lunel-Viel !

- NOVERGIE (Lyonnaise des eaux) : exploite l'usine en sous-
traitance.

—> Pas de risques pour Suez-Lyonnaise des eaux : si incident
grave — le « fusible OCREAL » sautera !




Production annuelle de dioxines

Normes Avant 2005 : 1800 g
Apres 2005 :] 20 g ?

% 2 mesures/an obligatoires (sur rendez-vous)

*» A chaque incident de turboalternateur ou de
chaudiere = fonctionnement sans filtration
— émission : jusqu’a 100 fois la production totale

—production possible de 2020 g par an.




Les normes officielles :

*» Elaborées avec les professionnels de l'incinération

+» Criteres d’établissement des normes :

s Normes européennes

+» Cancers et autres atteintes
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¢ En question : la nature du polluant




Frequences des mesures

La mesure de la dioxine (la + dangereuse) est la
plus colteuse, donc la moins fréquente.




Incinerateur Lunel-Viel
en situation d’arrét d’'urgence
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(Peut se produire a chaque arrét d’'urgence)




Tous les incinérateurs sont
volontairement surdimensionnées

Pour :

— Bénéficier de I'effet de taille (Formule de Bureau)

— Pouvoir traiter des dechets industriels banals (DIB)

normalement pas a charge des collectivites

DIB 3 causes :
1. dechet identique au

dechet ménager

2. méme collecteur

3. pouvant étre traité par la
méme installation




Exemple de DIB

Entretien - pépannagde
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INCINERATEUR « récent », exemple (2005)

9 : Extracteur machefers.
00 : Stockage en balles, 4 2 8000 tonnes 10 : Fosse 2 machefers.
0 : Pont de pesée. 11 : Réacteur de traitement de fumées.
1 : Hall de déchargement. 12 : Filtre a manches.
01 : Mises a I'atmosphére 13 : Colonne traitement NOx.
2 : Fosse a déchets. 14 : Ventilateur de tirage.
02 : Broyeur 15 : Cheminée.
: Pont a grappin. 16 : Panache de fumée.
: Trémie de chargement. 17 : Turbine a vapeur.
: Poussoir de chargement. 18 : Alternateur.
: Ventilateur air de combustion. 19 : Condenseur atmosphérique.
: Caisson répartiteur d'air. 20 : Réchauf. Panache.

: Chaudiére. 21 : Servo-moteurs d'ouverture rapide.




Fours a grilles

< AVANTAGES POUR L'EXPLOITANT:

¢ souplesse d'exploitation (marche possible en
surcharge)

¢ moindre quantité de cendres volantes a enfouir

en CSDU de classe 1




BILAN PUBLICITAIRE (ce qui se voit)

L’ceil humain ne compare, a priori, que les volumes
Un kilo de plumes parait bien plus gros qu’un kilo de plomb !

Déchets 1m3




BILAN POIDS

Les reactions chimiques s’apprecient en poids !

INVISIBLE INVISIBLE

Air Fumées, 6,7 tonnes
dont 1 tonne de CO2

atmosphérique
p g (gaz a effet de serre )

6 Tonnes

Déchets 1 Tonne deeneiais Slie




BILAN VOLUME (Les polluants aériens se mesurent au
Nm3 de fumée, il faut X par 8.500 !

Fumées
7500 a 8 500 Nm3

Plusieurs milliers de molécules dangereuses dont les dioxines,
les métaux lourds et autres composés nocifs.

La limitation des polluants réglementés, s'exprime en mg ou
nano-gramme par métre cube normal de fumée.

Au surplus les limitations sont ramenées a un métre cube
normal avec 11 % d'oxygéne (110 % d'exceés d'air). Attendu
que I'excés d'air moyen est inférieur a 80 %, cette fagon de
faire minimise les valeurs trouvées de 20 % !

Déchets 3 m3 Machefers 300 litres

Air
atmospherique
5200 Nm3




Bilan global

La verite
les rejets sont 7 fois plus lourds

gue les déchets incineres
et chaque rejet est plus polluant
que le dechet a bruler !




Pollutions legales !

Pollutions aériennes : (Selon la réglementation du 20 septembre 2002)
FUMEES : 975 millions de Nm3 ou 1 million de tonnes !

CO2 : 128.000 T/an (soit I'equivalent du CO2 émis par 35.000 grosses berlines modernes qui feraient chacune 24500
Km/an !

DIOXINES .o e 0,1 gramme.

POUSSIERES : ... 10 tonnes.

ACIDE CHLORHYDRIQUE : ... 10 tonnes.

FLUORURE D’HYDROGENE : .........ccoiiiiiiiiiieien . 1 tonne.

DIOXYDE DE SOUFRE (SO2) : ...vevvoeeoeeeeeeeeen. 49 tonnes. = 267 Tonnes
OXYDES D’AZOTE (NOX) @ v 196 tonnes.

CADMIUM ET THALLIUM : ... 49 Kg.

MERCURE ET COMPOSES : ..o 49 Kg.

Autres métaux traces @ .........oooiiiiiiiiiiii 487 Kg.

) ) * * * * )
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Pollutions par les machefers ( « V » dans le respect de la circulaire du 9 mai 1994)
% MERCURE : ... e 9 Kg.
PLOMB & ..o 390 Kg.
CADMIUM e 39 Kg.
ARSENIC oo 78 Kg. =450 Tonnes
CHROME : ... 59 Kg.
DIOXYDE DE SOUFRE (SO2) : ..oviiiieieieieeeeeaa, 390 tonnes.
CARBONE ORGANIQUE TOTAL (COT) & vvveveeeeannen 59 tonnes.




Pollution proportionnelle
a la quantite incineree

* Tous les polluants aeriens sont limites par rapport au
metre cube normal de fuméee (Nm3).

* Or, le nombre de Nm3 est rigoureusement

proportionnel au tonnage incinéré (de 7500 a 8500
Nm3 /t).




Inevitables pollutions pour demain

¢ + de 2000 molécules dans les fumees épurées
*» Seulement quelque 50 sont aujourd’hui contrélées.

¢ Et les quelgue 1950 molécules qui restent, seraient-elles
inoffensives ?




L es filtres a dioxines : 3 modeles

1) Le filtre a manches catalytiques :
changement des manches environ tous
les 3 ans (+onereux)

2) Le filtre a charbon actif : moins

onereux

3) Le reacteur catalytique : Nouvelle
mode, traite aussi les Nox. Mais pas
encore de reference ? (On nous en
promet pourtant des miracles !)




Filtre a charbon actif

*» Fonctionnement cyclique !
s Permet d'étre bien au-dessous de

0,1 ng/ Nm3 lors des mesures ponctuelles
(prélevements sur rendez-vous, 2 fois par an)

le charbon actif existe en difféerentes qualités
(autant choisir la meilleure ce jour la !)

*» Les opérations de ramonage arrétees ?

> L'exploitant peut « trier » sa fosse : déechets
sans P.V.C. ni matiere organique




Dioxines :
préelevements sur 6 a 8 heures, 2 fois / an,
analyses rendues sous 1 a 4 mois !

9 points de prélevement




Dioxines : Prelevements
« en pseudo continu » ;
analyses tous les 15 jours;
resultats sous un mois

]

Analyseur
Intégrateur a
Cartouche de

Résine

(Ex :COPER-
DIOX)

1 seul point de préelevement !




LES « REFIOM »

** Les REFIOM : tres toxiques, 3 a 4 % du tonnage
Incinere.

REFIOM — CSDU (centre de stockage) de classe 1

+» CSDU de classe 1 :
Un ou deux centre sur tout le sud de la France.
Tres onéereux (de 230 a 900 €/t selon toxicite)

Confinement en bétons maigres (parfois vitrification
dans des torches a plasma)

Sites reputes etanches pour I'éternite ...
et si séismes, inondations ?




Les Machefers

(27 a 33 % du poids incinere)




Machefers bruts




Traitement du machefer

: machefers bruts. 8 : Métaux non ferreux.

: Reprise du brut. 9 : Machefers traités.

: Séparateur magnetique. 10 : Bassin de rétention des eaux de

: Métaux ferreux. ruissellement.

: Concasseur. 11 : Pompe d'arrosage.

: Aspiration des imbralés légers. 12 : Aspersion des tas.

: Séparateur a courant de Foucault. 13 : Retour des imbrilés légers a l'usine.




Arizllysa di olorrie

9 fois plus de plomb
Que par la méthode
reglementaire




Les machefers :
Circulaire du 9 mai 1994

— Document provisoire (et illegal) depuis plus
de douze ans ! (Une circulaire ne peut étre qu’interprétative )

— Incohérences du texte, impossibilité de le
respecter

— Analyses apres traitement.

— Echantillonnage douteux

(Peut-on obtenir un échantillon de 100 g representatif a
partir du machefer brut ci-avant ?)

Ou l'echantillon est-il preleve, avant ou apres le
traitement ?




Délegation de service public des
incinérateurs (D.S.P.) : c’est quoi ?

Contrats de DSP et leurs prolongements par avenants
multiples :

s Pour le délégataire : tout bénéfice

C’est le beurre, I'argent du beurre, le prix de revente (avec
béenefice) et le financement de la baratte a beurre et, pour
finir (en restant poli), le sourire de la cremiere !




En fin de construction,
un incinerateur coute toujours beaucoup
plus cher que le prix contractuel initial

+* Lunel-Viel ;: Prix du contrat 02/95: | 39 MM €

s Prix a 'achévement de travaux au 1/06/99 : 57 MM €
soit |48 % d’augmentation.
** Reépartition du cout :
— Production d’énergie 30 %
— Four 28 %
— Dépollution 42 %




Creation d’'emplois.

Environ 30 salaires
Equipes de 2 personnes la nuit

et a peu pres 4 le jour
Quelle que soit |a taille de I'incinérateur !

D’ou la volonté de faire des incinérateurs de
plus en plus importants




Evolution technique de l'incineration :

Nota : Les dates figurant sur ce synoptique sont des repéres indicatifs, attendu que
I'évolution de la réglementation dépendait de la capacité des incinérateurs. De plus, la mise aux
normes est souvent tres différée pour les incinérateurs existants...
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La montée inexorable
des coults d'exploitation

Exemple Lunel-Viel :

¢ Lors de la signature du marche (1995) : 46 € / t
¢ Lors de la mise en service (1999) : 75 €/t

¢ Durant I'exploitation apres 2005 : 95 € / t

¢ Apres 2009 : prevision : 128 € / t

¢ Le financement étant a remboursement progressif, le prix

du traitement augmente obligatoirement chaque annee de
123 %!

*» A chague remise aux normes, les coults progressent !




Augmentation de la quantité de
dechets imputée a chague citoyen

Exemple de Lunel-Viel :

% Signature du marché (1995) : 380 Kg/an

“* Mise en service (1999) : 575 Kg/an

*En 2005 :




Rentabilité financiere
& energetique

¢ Incinérateur de 120.000 T/an (Lunel-Viel) : uniqguement de I'énergie
électrigue = codt d’investissement de cette production : 30% du
total soit environ 20 MM €

s Durée de vie des equipements (12 ans) + amortissement
+ les charges d’exploitation / rentrée financiere d’EDF
= production déficitaire

Rendement energétique
annuel

« valorisation energétique » ?
Rendement de |la production électrique :




Controles de lI'incinération

Curiosités des arrétés d’exploitation :

Contréles par I'exploitant : Contrdles laissés a son initiative et sous sa responsabilité !

Contréle par des organismes indépendants Le client a toujours
raison !

Controle par l'inspection des installations classées

Les CLIS (Commissions locales d’information et de surveillance) : fonctionnement
surprenant ! Pas de C-R.

Plus la réglementation s’aggrave, moins le contréle sera effectif par manque de
personnel d’exploitation et d’'inspecteurs des ICPE.




Part de I'incineration dans le
budget global des dechets

En géneral, la part prépondérante va a l'incinération.

A Lunel-Viel, I'incinérateur a mobilisé  83% du budget global de
ce Syndicat.

Alors que dans la loi du 13 juillet 1992, l'incinération n’est qu'un
moyen de traitement éventuel pour déchets ultimes.

Grace a la pression du « Lobby » de I'incinération sur les
decideurs publics, I'incineration est aujourd’hui le moyen de
traitement principal des déchets. Pourquoi fait-on des lois ?




Silence coupable des autorités

« Gilly sur Isére : pollution aux dioxines jusqu’'a 12.500 fois la dose
reglementaire = catastrophe écologique et sanitaire.

Ce modeéle d’usine a été utilisé des dizaines de fois en France.

Nous avons demande que tous les sites de ces incinerateurs soient
controles.

Décision en haut lieu : arréter tous ces incinérateurs,




Recapitulatif sur les incinerateurs de dechets

Absence de reéelle concurrence : 3 multinationales se partagent les

marches, donc prix surevalues

Capacités toujours supeérieures aux besoins : derives

Masse déchets x 7 = nouveaux déchets plus toxiques encore
Pas de contrdle sérieux sur la pollution

Hypocrisies et dissimulation des incidents

Frequentes remises aux normes : colts d'exploitation




